單點鑽石切削加工不鏽鋼之研究
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本研究探討單點鑽石切削對不鏽鋼加工時不同刀具形狀對材料移除機制，刀具磨 耗，及加工後之表面性狀的影響。圓弧刀、圓椎刀及金字塔型刀三種不同刀具， 配合以不同的加工參數，來比較加工後的表面品質與刀具的磨耗情形。實驗結果 發現在適當的加工參數控制下，使用圓錐刀可以降低刀刃的磨耗得到鏡面的加工 表面，節省加工成本與加工的時間。

