銑床加工參數的最佳化選擇 
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目前一般CNC銑床其加工步驟為三:1工 件圖形(利用人工或電腦,繪出工件圖形),2加 工參數(主軸速度、進給率、切削深度、刀具 種類等,3程式語言(利用人工程式寫作成NC碼 或自動化程式寫作成APT等再經後處理器轉換) 再傳送至CNC控制器,帶工具機加工。 上述加工步驟的1及3為CAD/CAM部份,目 前已相當完備,有許多現成套裝軟體可供使用, 而步驟2---輸入加工參數,一般需要一位有經 驗的銑床專家方能正確的提供參數內容,因此 形成CNC工具機使用上的盲點。如何選擇最佳 化的參數與加工順序,乃為加工自動化的重要 一環。 本文的目的乃針對此缺點,運用專家系 統與製程規劃來決定加工順序與參數。依使用 者所輸入的工件材質,切削型態(側銑、面銑、 鑽孔、溝銑)切削寬度等因素,選擇出庫存刀具 庫中最適當的刀具,續由使用者輸入銑床之最 大馬力,轉速,欲切削深度,而求出該銑 床在現有工作範圍內的最佳主軸轉速、切削速 度、進給率、軸向深度等加工參數,及其它參 數如:表面粗度、切削液等。

