以渦電流檢測方式探討合金鋼材之熱處理對硬化深度的影響
[bookmark: _GoBack]本研究期藉由非破壞檢測之渦電流方式來探討應用於航太零件之特殊中高週波及滲碳熱處理金屬棒材之硬化深度。棒形之合金素材應用於航太零組件方面非常廣泛，如主要傳動機構及飛行操縱面之致動器等。對應用於旋轉及傳動機構之航太零組件而言，其主要之要求為保持工件表面之強度卻同時需顧及其內部之韌性。為達成以上的需求，最主要的熱處理方式即為電磁感應傳導之中高週波硬化方式(Medium and high frequency induction hardening and tempering)或滲碳(Carburizing)和滲氮(Nitriding)等方式，以使物件表面之硬化程度和深度符合一般航太標準規範。而目前依前述方式之熱處理後之工件，大部分均以破壞方式以檢測其硬度與深度，如工件切片後再以硬度試驗機來量測，此種方式不僅消耗大量材料且必須花費大量工時而無法得到即時資訊。而本論文主要是以非破壞檢測之渦電流方式量測其值。本研究主要利用物件經熱處理後，碳原子滲入工件之表面，而造成物件之機械性質改變之外，其導電特性亦隨之改變，所以可利用物件之導電率變化，量測熱處理前後工件硬度及硬化深度之變化，進而控制航太精密零件特殊熱處理之製程。

