電腦輔助設計分析於點字方固定座射出成型之應用研究 

本研究針對點字顯示方固定座射出成型參數之影響進行分析。藉以獲取最適化射出成型參數，並解決試模樣品中所發現之短射、收縮及表面瑕疵等問題。研究中採用Pro/Engineer軟體進行設計繪製，接而使用Moldex軟體執行模流分析。為考量縮短射出成型參數設計時間並掌握有效之影響因子，本研究導入田口式實驗設計法以進行射出成型參數最適化設計。最後亦執行實驗驗證以確立分析結果之正確性。分析結果顯示，保壓時間、充填時間、塑料溫度、模具溫度及澆口數目為本研究之顯著影響因子。應用最適化之成形參數已可完全消除短射、熔接線及表面流痕等問題，並完成降低成形品收縮與翹曲之目標。
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