方杯深引伸成形極限之最佳化料片之研究 

本文採用Hill的異向性降伏理論及Updated Lagrangian Formulation (ULF)的觀念，建立一增量型彈塑性大變形三維有限元素分析程式，以模擬方杯深引伸成形製程。並利用流線法及其補正公式預測固定杯高之初始料片外形，根據不同杯高的假設來預測各料片之初始輪廓，再進行方杯深引伸成形分析，進而判斷出方杯深引伸成形極限之最佳化初始料片之輪廓曲線。本文並設計一組方形模具，進行方杯深引伸成形實驗，並與數值分析所得之工件杯高與厚度分佈作比較，進而得到最佳化初始料片之方杯深引伸成形極限，此數值分析所得之結果均可合理的預測實驗成果。
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