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本文以動顯函有限元素分析圓杯微深引伸成形製程，並設計圓杯微深引伸模具進行模擬與實驗，探討沖頭負荷與衝程關係，杯高分佈，成形歷程，及不同沖頭圓弧角半徑對工件成形性之影響，以驗證有限元素分析程式的可信度。經由數值分析之結果比較得知，微深引伸成形之最大沖頭負荷隨沖頭圓弧角半徑增加而遞減，杯高隨沖頭圓弧角半徑增加而增加。數值分析之結果皆可合理的模擬實驗結果，故本文之動顯函有限元素分析程式可合理的模擬圓杯微深引伸成形製程。

