盲用點字印表機打點器之控制研究
 
本論文的主要目的是探討使盲用點字印表機中的打點器之週期時間為最小之控制的方法。傳統的方法是在打點器上加一個夠長的電壓脈衝，使撞針能夠撞擊到紙面。但為了確保能夠真正撞擊到紙面，通常此脈衝電壓的時間都相當長，導致整個週期時間過長。本論文首先提出一種利用電流的變化來估測打點器的撞針是否已經撞擊到紙面的方法，藉由此種方法來控制電壓命令的關閉，使得打點字的時間可以縮短。接著探討一利用電能與機械能守恆的原理以更進一步縮短點字時間，使點字週期時間最小化之控制方法。論文除了理論分析此控制法則外，並藉由模擬與實驗的結果來驗證提出的理論。
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