熔融高分子拉伸黏度之測量
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本研究利用單螺桿擠出機將高分子融熔體擠出,以抽絲(fiber spinning)方式測拉伸黏度並研究其拉伸流動行為。對熔束照相求得直徑分布,進而計算出整條熔束各點之拉伸率。各點之拉伸應力則由動量平衡求得。本研究可以求得高分子融熔體在較低拉伸率下之拉伸黏度曲線。拉伸率範圍約是0.1至3S/sup -1/。 可測量之拉伸率範圍受融熔體之可拉伸度和模口膨脹的影響。可拉伸度越大和模口膨脹越小則可測量的拉伸率範圍越大。而溫度提高,則熔束之拉伸共振點在較高之拉伸比發生,且共振之振幅較小,熔束之可拉伸度越高。 最後,以White-Metzner model對黏度數據作數據擬合(fitting),結果亦相當合理。

